
→	 激光气体解决方案

创新为先

林德以创新理念，在全球市场上常居先锋地位。作为技术领军者，我们以不断提升技术水
平为己任。我们保持着开拓进取的优良传统，始终致力于开发优质产品和革新工艺。
 
林德的服务不仅于此。我们为客户创造附加值，显著的竞争优势和更高的效益。每一种理
念都为满足客户的需求而量身定做－从标准化到定制化解决方案一应俱全，适用于所有工
业和各类规模的企业。
 
要保持与时俱进，您需要一个把高质量、工艺优化、和高产率作为日常运作一部分的合作
伙伴。我们所定义的合作不仅是在您身边待命，而是与您并肩同行。终究，通力协作才是
商业成功的核心。 

林德 - 精于品 诚于行

林德大中华区
比欧西（中国）投资有限公司	–	林德集团成员
中国上海浦东新金桥路 27号 9 号楼		201206
电话	+86.400.820-1798,	电邮	csc.lg.cn@linde.com,	www.linde.com.cn

激光气体解决方案
Laserline®

正确的激光气体解决方案

管路
用于输送气体至激光系统的管路必须能保证气体纯度不会降低。

采用激光工艺时，所输送气体的体积和压力对于取得连续稳定的结果
至关重要。气体输送系统的设计必须符合特定的要求，如采用典型的材
质，壁厚，用于安全防护的措施以及预算额度。

通过与您一起合作，我们可以为您的激光应用设计并提供最优化的气
体解决方案。

纯净气体中的杂质，将导致激光器输出功率变小，性能下降，同时这些杂质会损伤光学元件，从而增加维
护费用并影响运营的经济性。

减压器
LASERLINE®	减压器标准
•	 适用于高纯激光气体
•	 排气阀可以清理夹杂的污染气体
•	 金属材质外壳（母体及仪表等）材料
•	 金属材质膜片防止气体渗入
•	 确保不会有气体从“宝塔头”连接处泄漏
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可靠的服务 高纯气体质量 工艺支持

当您投资最新的激光工艺技术，想要确保最大化投资回报的时候，气体在激光工艺中发挥了一个基础角
色，选择正确的气体供应是您激光工艺成功的决定性要素之一，气体对于生产效率，产品质量和稳定性有
很大的影响。我们可以凭借我们的技术来帮助您选择满足要求的正确气体并确定合理的气体供应模式。

林德公司的激光行业培训好的气体供应工程师网络，有一只强大的激光应用专家组成的全球团队进行支
持，该专家团队拥有超过40年的激光应用经验。与您一起合作，我们将确保从一系列气体中挑选出正确的
激光气和辅助气，并以最高标准供应，服务于您的激光切割和焊接应用。

卓越的价值传输

（图1）为采用林德气体进行激光切割的效果，对应采用劣质气体的激光切割效果（图2）。	林德公司生产的激光气体提供了一个卓越的价值传输，
采用我们激光气和保护气用于焊接以及采用我们激光气和辅助气用于切割的应用，这个价值传输带来了一个综合的良好结果。

	（图2）显示了在激光切割中，因辅助气氧气不纯净所导致的颜色差异，以及因劣质激光气导致的更加粗糙的切割边缘。这些都归咎于劣质气体所
引发的一些因素。

服务内容包括

LASERLINE®	结合了林德公司的技术和经验，目的是在全集成的激光方案领域建立一个全新的技术标准。服务源自气体的选择及配送，包括气体的
存储和供应，以及技术应用的全方位支持。结果是为激光系统以最高标准提供全面的气体供应和服务一揽子方案。

气体激光工艺

激光气
无论您使用哪种激光器型号，最高质量的激光气对于保证激光装置的
稳定运行以及高效率产出都是很重要的。林德提供一系列高纯气体及
混配高纯气体，具有超高纯度，可超越客户对于气体的技术要求并确保
高质量的激光切割和焊接，同时延长光学元件的使用寿命。

辅助气
采用我们辅助气体的激光切割能够加工出具备高切割质量和高分辨率
的切割路径的产品，而这些是制造商认为最关键的要求。辅助气有助于
减少切割之后的大量处理工作，这个意味着缩短制造时间并降低生产
成本。

表面处理
经过验证，所有材料母材的焊接，林德公司都可以提供最高质量及稳定
的激光焊接保护气体，保护气体用来避免焊缝遭受来自空气中氧气和氮
气的影响，并带来其他的益处：

 → 提升焊缝金属性能，如强度，抗腐蚀性能和冲击韧性。
 → 改善焊缝成型及外观尺寸
 → 减少气孔及促进熔合
 → 提升焊接速度并减少飞溅数量

可靠的供应

•	 生产和供应管理
•	 额外配送服务
•	 安装

高效率运营

•	 订单服务
•	 客户平台

工艺技术支持

•	 工艺咨询及管理
•	 客户研发中心
•	 应用技术培训

质量和安全

•	 装置的维护
•	 关注产品符合环保，安全

及质量，安全培训
•	 气体检测

工艺 气体 %纯度
用于现场混配的高纯激光气 二氧化碳 CO2 99.995%(4.5)

氮气 N2 99.996%(4.6)
氦气 He 99.996%(4.6）

纯净辅助气 氧气 O2 99.95%(3.5)
氮气 N2 99.999%(5)
氩气 Ar 99.996%(4.6)

激光焊接及表面处理 氩气 Ar 99.996%(4.6)
氦气 He
LASGON®氮气特殊混配气 N2 99.8%(2.8)

99.999%(5)
99.95%(3.5)

等离子粉末喷涂气体 氩气 Ar 99.996%(4.6)

气体产品 组分体积分数%
CO2 N2 He CO H2 O2 Xe

LASERMIX®302 1.70 23.40 74.90
LASERMIX®312 3.14 31.40 65.46
LASERMIX®320 4.50 13.50 82.00
LASERMIX®321 5.00 55.00 40.00
LASERMIX®322 5.50 29.00 65.50
LASERMIX®324 3.40 15.60 81.00
LASERMIX®328 12.00 12.00 76.00
LASERMIX®330 7.00 28.00 65.00
LASERMIX®331 5.00 35.00 60.00
LASERMIX®472 8.00 16.00 74.00 2.00
LASERMIX®477 8.00 16.00 72.00 4.00
LASERMIX®483 8.00 60.00 28.00 4.00
LASERMIX®581 7.50 15.00 74.25 3.00 0.25
LASERMIX®584 8.00 8.00 8.00 4.00 4.00
LASERMIX®690 4.00 19.00 65.00 6.00 3.00 3.00

H2O < 2.2 ppm, THC (总碳氢化合物) < 0.3 ppm
对于所有主要的激光应用，林德公司目前都有一定数量的LASERMIX® 混配气库存。然而林德公司最先进的气体充装工厂可以按客户需求生产任何配比的混配气。

供应方案

为了满足客户不同的需要，林德提供全套的气体供应模式：200巴50升
的压缩气体钢瓶，客宜得TM小储罐，液体储槽，客户现场装置等等。同
时，凭借林德的全球经验和专业知识，我们也会帮助客户选择确定最经
济高效的整体化气体供应解决方案。林德以完备的设备装置和强大的
运送能力保证了供应的灵活性和适应力，确保不同的气体用量、纯度、
流量等需求和每个客户的特殊应用要求均能被满足。

气体钢瓶
国内领先的200巴50升的钢瓶，以满足小用量气体用户的灵活用气要
求。大幅提升的容量可实现工作效率的提升及生产成本的降低。

客宜得TM

客宜得TM	Cryospeed是客户现场小容量的液体储罐供应方式，储罐的容
积为3000升以下。客宜得TM模式是根据客户的用量及压力需求的定制
供应方案，在客户端设点直接供应，客户方无需进行任何操作，确保了
使用的简便性。

液体储槽
大用量的气体用户多以此种方式供应，我们在客户现场建立低温液体储
罐，有各种容量和压力规格可选，充装入液状气体以供客户使用。

图1 图2
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