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PLASTINUM™ 和 PRESUS™ 均系林德集团注册商标

为了满足塑料行业对气体应用的特殊需求，我们在开发和提供创新
的定制气体应用解决方案领域积累了丰富的经验。在应对注塑成型
和发泡应用挑战时，无论是采用冷却技术的高压供气与计量系统，
还是提供完整的气体供应解决方案和支持服务，我们的独一无二的
气体解决方案覆盖整个工艺流程。

我们多年来不断改善标准化气辅注射成型流程，同时开发出PLASTI-
NUM GIM技术包，从而提升客户的生产效率、产品质量和利润率。

随着对注射成型塑料零件的要求的不断提高，成型零件的表面质量
也被给予很高的期望值。众多生厂商依靠先进的气辅注射成型法
(GIM)应对现今的产品设计挑战。GIM常用于生产汽车和白色家电的
把手、汽车门板以及类似的厚截面零件。

在过去的十年里，水注射成型(WIM)已成为广受欢迎的GIM替代技
术，尤其是应用于流体管道。虽然具有高散热能力和良好的增压性
能，水注射还是存在多种工艺缺陷，包括干燥要求以及能导致表面
损坏的泄漏风险。

时间流转，我们对标准化GIM方法不断进行系统化创新，包括预量
注射法、溢流注射法和回流注射法，所有这些基础方法都依靠单级
氮气注射器完成，其操作压力为50-340巴。

我们加入专利技术内部冷却工艺对现有GIM技术进行改进，在主注
射器的对侧安装次级注射器，更加高效地推动高压氮气通过型腔，
带走表面的热量。二道氮气冷却处理的好处在于能缩短周期，提高
尺寸稳定性。



创新组合 PLASTINUM GIM优点一览惰化进一步提高效率
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下一里程

先进的工艺 采用二氧化碳时相同周期的温度分布  先进的工艺，产品周期缩短28%
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为了进一步提高GIM带来的竞争力和技术收益，我们又开发出
PLASTINUM GIM 技术包。

厚截面塑料零件的孔洞或槽道成型时通常使用高压氮气GIM（50至
340 巴）。我们的PLASTINUM GIM 技术则使用二氧化碳代替氮气，从
而更加高效。压力高于150巴时，二氧化碳密度远高于氮气密度，几
乎达到水的密度，如果二氧化碳与GIM和WIM的散热要求和增压性相
匹配，能省却流体喷射循环中额外的干燥步骤。

PLASTINUM GIM采用了一系列创新组合，有效地缩短周期，提高生产
率，其中的亮点包括：

→ PLASTINUM GIM I
 改进注射器技术，优化内部冷却工艺。
→ PLASTINUM  GIM C
 使用高密度气体（二氧化碳），提高冷却能力
→ 改善气体槽道中的热点冷却选择，通过主注射器或对侧的二级注  
 射器在注射二氧化碳/氮气GIM后进行二氧化碳二次注射。

除了上述创新外，PLASTINUM GIM P采用一个惰化步骤进一步提高生
产率和质量，减少停机时间并降低因脏污导致的废品率。气辅注射
器和供气系统因聚合物和添加剂的氧化残留物而阻塞，在型腔或料
斗内注入惰性气体，以防发生氧化和脏物积聚。

→ 生产高精度塑料零件的理想方法
→ 实现高质量要求的零件设计
→ 提高生产率，增加利润，降低周期高达50%
→ 利用氮气的惰化特性，减少维护工作，几乎无停机
→ 解决与水注射成型相关的水处理问题
→ 采用林德多项专利技术，引领创新



PRESUS N10高压氮气供应设计示意图

液氮储槽
(16 巴)

PRESUS  
N10

高压气化器 压力控制设备 注射成形机

氮气
(340 巴)
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高压二氧化碳供应设计示意图

综合技术包 全球专家网络为您服务  

液体二氧化碳
(20 bar)

 

PRESUS C

液体二氧化碳
(最大 400 巴) 

压力控制单元 注射成型机

我们的PLASTINUM GIM技术包通常基于PRESUS™系列产品，该产品是
一种高性价比、高压供气解决方案，既适用于氮气，也适用于二氧
化碳。PRESUS N10（用氮气）和PRESUS C（用二氧化碳）均为高能
效单级增压设备，其它部件一般包括气体储槽和气发器，作为技术
支持，我们还为您提供支持咨询、整合和调试服务。

PRESUS N10 随液氮储槽一起提供，能够简单地整合至客户的氮气储
存和供气装置中。与传统高压压缩机不同，我们的压缩解决方案能
确保氮气气流与储槽中的液氮纯度相同，供气压力为340巴，流量为
130 立方米/小时。

几十年来我们一直为塑料生产流程提供工业气体，积累了丰富的经
验，现已开发出多个领先的气体辅助解决方案，可以显著提高生产
率和能效。

同时我们提供深入咨询和专业支持，根据您的实际应用确定最合适
的气辅注射成型工艺。采用先进的测试设备和工具，我们遍布全球
的气体专家将向您展示我们的增强型气辅注射成型技术和PRESUS高
压解决方案，让您了解它们如何为您的实际工艺流程节约能源、减
少维护并提高生产率。

为了让我们的客户能始终处于领先地位，我们继续与塑料行业的合
作伙伴紧密协作研发新产品 - 尤其是在改进温度控制领域 – 并提高已
有解决方案的性能，现在许多领先制造商已对我们的专业知识和技
术给予了高度信赖。

PRESUS的优点

→ 结构简单，价格合理
→ 无需额外增压装置
→ 高度可靠 – 大量客户安装已充分证明
→ 低能耗，比先进的气压设备还要低95%
→ 与气体压缩机相比实现绝对无油化操作
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