
满足所有玻璃处理需求的首选合作伙伴

HYDROPOX®

创造完美表面

宝贵的行业经验

在玻璃火焰表面处理方面，我们不仅拥有多

年积累的丰富经验，而且还将这些宝贵经验

应用于 HYDROPOX® 产品的不断创新与研发

中。现在我们已在全球成功实施了 60 多个

项目，产品和技术覆盖玻璃火焰处理的整个

过程。  

精深的工艺技术知识

我们的专家团队对玻璃表面处理应用的全过

程都拥有丰富的经验，从设计生产到安装支

持，涵盖了解决方案的整个生命周期，另外

我们还提供配套的控制系统和气体供应方

案。对于已成功安装的系统我们绝不会置之

不理 - 如果您遇到运行问题或者有任何优化

问题，我们的专家随时为您服务。

完善的供应与支持服务

我们可以根据您的用量需求为您提供瓶装气

或管道气，确保始终满足可靠性和安全性最

高标准。为提高效率，我们还提供气体管理

服务，如罐内液位自动监测或储罐与气瓶网

络追踪，这一切都将让您安心专注于自己的

核心业务。

下面让我们来讨论如何才能更好地为您服务。

林德东亚区
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匹配独特需求

 

预混火嘴效率标准

氧气与氢气 氧气与天然气
预混火嘴技术  

 

表面混合火嘴技术  → 传热效率相对较高，但是显著低

    于预混传热效率

→ 适合较厚玻璃（2–4 mm）

→ 适合中速大批量生产

  （> 40 切裁/分钟）

→ 工作区域相对较宽

→ 传热效率最高

→ 薄玻璃（≤ 1 mm）的理想之选

→ 快速大批量生产的理想之选（工

    艺品与餐具 > 60切裁/分钟，瓶罐

    玻璃：> 250 切裁/分钟）

→ 工作区域非常精确

→ 工作距离：10 –20 mm

→ 传热效率明显低于氧气/氢气混合气

→ 适合玻璃壁厚大于2mm

→ 中等速度-最大30 切裁/分钟

→ 工作区域大

→ 工作距离： 40 –100 mm

→ 使用天然气代替氢气，降低运行

    成本

→ 传热效率最低

→ 适合玻璃壁厚 > 3 mm

→ 适合手工生产

→ 工作区域大

→ 使用天然气代替氢气，降低运行

     成本

应对现今的玻璃生产
挑战

技术详解HYDROPOX®

创造完美表面
 

图1：预混火嘴与表面混合火嘴的基本差别  

 燃气与氧气混合气

 燃气      氧气

预混火嘴 表面混合火嘴

图2：氧气/氢气火焰与氧气/天然气火焰传热的
         轴向分布

 氧气/氢气, 预混

 氧气/氢气,表面混合

 氧气/天然气, 预混

 氧气/天然气, 表面混合
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面对不断攀升的成本和生产率压力，很多玻

璃生产商都在努力提高玻璃制品表面处理的

质量，希望能找到一些方法让自己在激烈的

市场竞争中脱颖而出。理想情况下，应该使

机械加工玻璃表面处理的速度与手工制作玻

璃的精美融为一体，尤其是对于高档餐具（如

酒杯）、瓶罐玻璃（如香水瓶、时尚瓶）以

及特种玻璃（如陈列柜、烤箱门）等细分市场。

我 们 的 玻 璃 表 面 火 焰 处 理 解 决 方 案

HYDROPOX® 正 是 应 对 这 些 挑 战 的 有 效 方

法。

增加光泽度

采用压制或吹制技术生产玻璃制品时，因模

具 原 因 可 能 会 产 生 瑕 疵 或 雾 化 外 观，

HYDROPOX® 能 帮 您 解 决 这 些 问 题。采 用

HYDROPOX® 对玻璃表面进行瞬时加热，使

其温度高于软化温度，从而形成光滑亮泽的

表面。

消除缝隙与毛边

火焰处理还能消除玻璃制品上的缝隙与毛

边，高度集中的火焰冲击帮助消除这些缝隙

与锐边，例如 对酒杯表面进行加热，使温

度高于软化温度，从而与周围材质无缝融合。

修复微裂纹

对于很多玻璃制品，尤其是高技术含量的高

档优质玻璃制品，减少微裂纹和生产过程产

生的缺陷非常重要。通过采用火焰表面处理，

微裂纹与瑕疵得到修复，从而提高玻璃的温

度敏感性，显著降低玻璃过早开裂的风险。

优势一览

→ 显著降低废品率

→ 支持高档玻璃制品生产

→ 实现新功能，如优质无缝酒杯

→ 提高生产率 - 手工制品的优势与正常的生

   产线速度完美融合

先进的 HYDROPOX® 火嘴既有预混燃烧设计，也

有表面混合燃烧设计，可以满足您的独特需求。

表面混合火嘴采用分离式燃气和氧气供给，而预

混火嘴则采用混合式供气（见图 1）。

两种火嘴设计都可使用氧气与氢气，也可使用氧

气与天然气。预混火嘴能确保火帘更均匀，所以

工件的每一点所得能量相同，从而获得极其均匀

的表面光洁度。

氧气 / 氢气混合气燃烧效率比氧气 / 天然气混

合气燃烧效率更高，两种情况下预混型燃烧效率

都胜于表面混合型。（见图 2）

为了匹配各种独特需求，HYDROPOX® 设计可使

用氧气与氢气或氧气与天然气。火嘴的工艺参数，

如流速和传热速度、工作距离、火焰形状等，可

以采用不同的配置，以提高玻璃表面处理和火焰

抛光流程效率。

我们提供预混或表面混合型火嘴以满足您的独特

需求。不同类型火嘴以及不同气体组合之间的主

要差别如下表所示。

为方便您使用，HYDROPOX® 配备所有您需要

的结构模块，可随时安装。标准配置包括以

下部件：

→ 火嘴

→ 电控气动火嘴控制单元

→ 中央混合单元，配有精确的压力调节系统

    和气体比例调节系统

→ 火嘴流量计


