
火焰切割 
使用乙炔进行高效的切割
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快速预热，最优速度，切面整洁 
用氧－乙炔进行火焰切割

火焰切割，无论是用手工还是机器切割，是氧－乙炔高效应用的主要领域之一。火焰
切割是劳力密集型的加工过程，80-90%的成本集中在劳力和设备上。因此，高效率的
乙炔火焰回报非常好。

→→ 切割前或穿孔前的快速预热
→→ 优秀的切割速度 （即使对于生锈的材料)

无论何种类型的切割，哪怕是极端斜角，氧－乙炔切割都可以确保切出锋利的边缘、
光滑的切割表面并且熔渣易于清除。
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切割实例成本比较
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氧气与不同燃烧气切割25mm厚45度坡口的碳钢板的用气量比较
				  
	 液化气	 乙炔
燃烧气 (l/m)	 31.67	 19.52
加热氧 (l/m)	 125	 25.24
切割氧 (l/m)	 316.67	 171.43
切割速度 (m/h)	 12	 21
加工成本减少 (%)	 -	 42.85
总成本减少 (%)	 -	 42.54
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高热量，快速并易于调整  
氧－乙炔火焰最出众的特性
氧－乙炔火焰的高温和热集中所提供的额外的热量使其可达到切割速
度要高于其它燃烧气。这不仅意味着每次切割的用气量更少，还意味
着生产效率更高，即在劳动力和设备条件相同的情况下可生产出更多
产品。

即使在高速条件下，氧－乙炔火焰仍然可以提供大量的热量。使用其
它燃烧气体会产生不良表面的不稳定切割，然而若改用氧－乙炔继续
作业，切割又会变的平顺。
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

火焰的调节能力是另一个优势。由于主焰心形状锐利，通过观察就可
以简单地调节氧－乙炔的火焰。此外，通过设置中性的火焰，在不影
响金属的前提下，操作工可以知道最佳的气体混合比。
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切割和穿孔的表现

良好的品质是机器切割的特性。因此，以牺牲质量来换取速度是不可
接受的，例如由于快速切割而导致的熔渣在底部边缘融合、锥型的切
割角或在上表面形成熔渣，这些不理想的状况通常是使用不良气体的
表现。
 
 
 
 
 
 

然而，氧－乙炔火焰即使在很高的速度下也能保持极高的质量。此
外，没有其它燃烧气体可以比乙炔更快地启动。氧－乙炔的集中热量
可以快速加热金属至燃点温度，然后可以立即进行操作。对于穿孔作
业，氧－乙炔也可以保证获得快速的启动和高生产效率。

氧和不同燃烧气对碳钢板的预热时间 不同燃烧气和氧燃烧后的火焰温度

不同燃烧气切割碳钢的速度
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切割喷嘴

新型的火焰切割机和技术先进的喷嘴为高效的乙炔火焰切割做出了很
大的贡献。切割喷嘴的选择取决于是用于手工切割还是机器切割。高
速度、高质量的切割需要密切关注喷嘴的设计和质量。

各种喷嘴设计的应用:
→→ 标准喷嘴：切割氧压力低于6Bar，用于手工割炬
→→ 高速喷嘴：切割氧压力低于8Bar，比标准喷嘴切割快速
→→ 高性能喷嘴：切割氧气压力低于12Bar，适用于经济型的机械切割
→→ 氧幕喷嘴：从高性能喷嘴演化过来的，特别适用于垂直切割 
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不仅仅只是气体 
林德还为您提供设备和服务
今天的业务环境日新月异，日趋复杂。不断提升的安全要求和环境标
准要求企业行为更加合规，然而技术革新又要求企业不断优化过程。
因此您需要一个能充分理解您对高效生产、最新设备、延伸服务及安
全可靠的追求的合作伙伴。换言之，在任何情形下都能为您提供正确
解决方案的合作伙伴才是您所需要的。

无论您是怎样的切割应用，林德可以为您提供最佳的解决方案：
→  气体
→  气体供应设备
→  切割设备
→  消耗品
→  安全设备
→  技术支持
→  培训

请咨询当地的林德销售和客服人员以获得更详尽的气体、设备及服务
信息。
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林德以创新理念，在全球市场上常居先锋地位。作为技术领军者，我们以不断提升技术水平为己任。我们保持着开拓进取的优良传统，始终致
力于开发优质产品和革新工艺。 
 
林德的服务不仅于此。我们为客户创造附加值、显著的竞争优势和更高的效益。每一种理念都为满足客户的需求而量身定做 － 从标准化到定制
化解决方案一应俱全，适用于所有工业和各类规模的企业。 
 
要保持与时俱进，您需要一个把高质量、工艺优化和高产率为作为日常运作一部分的合作伙伴。我们所定义的合作不仅是在您身边待命，而是
与您并肩同行。终究，通力合作才是商业成功的核心。

林德 － 精于品 诚于行

创新为先 

比欧西（中国）投资有限公司 – 林德集团成员
中国上海浦东新金桥路27号9号楼 邮编 201206 
电话：+86.400-820-1798, 传真: +86.400-820-2798 
www.linde.com.cn
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