
乙炔 
燃烧气体的选择
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咨询专家 
找到最合适您的燃烧气体

燃烧气体是确保加工过程中质量、安全、效率和经济性的基础。无论
您是切割、铜焊、加热、火焰清洁、还是火焰刨削等，您都需要确信
使用的是最适合您业务的燃烧气体。市场上有各种燃烧气体可供选
择，比如液化气（丙烷）、天然气（甲烷）、乙炔等等。那该如何根
据您的需求来选择正确的燃烧气体呢？

林德可以帮助您做出正确的决定。我们用我们的应用经验和专业知
识，为您提供具体的建议，并从我们全面的气体、设备和服务产品中
给您提供最佳的解决方案。

林德燃烧气的解决方案致力于：
 → 降低您的成本
 → 改善您加工过程的表现 
 → 提升您的产品质量
 → 确保最高的安全性
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高速度，低成本 
乙炔带来的诸多优点
大多数制造应用需要快速而集中的加热，和为了更有效的作业而需进
行工件的预热。
 
 
乙炔的主火焰比其它任何燃烧气体都能更加快速地加热工件表面，可
以缩短相当多的预热时间。因此乙炔是切割和焊接等应用的最佳解决
方案，而此类应用通常需要将火焰热量快速传递到工件。
 
 

由于其独特的性能和高效的特性，乙炔适用于快速的应用过程，并可
以显著降低时间和成本。
 
 
其它工业燃烧气体，比如液化气（丙烷）和天然气（甲烷）由于纯度
和成分差别很大，会导致表现不稳定，因而很难达到最优化的加工过
程。

04 乙炔

不同燃烧气与氧混合对碳钢的预热时间

不同燃烧气与氧混合燃烧对碳钢的切割速度

不同燃烧气与氧混合燃烧产生的不同火焰温度
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氧-乙炔机械切割

氧火焰切割切25毫米45度斜角的碳钢板

液化气 乙炔
燃烧气 (l/m) 31.67 19.52
加热氧 (l/m) 125 25.24
切割氧 (l/m) 316.67 171.43
切割速度 (m/h) 12 21
过程成本减少 (%) - 42.85
总成本减少 (%) - 42.54

05乙炔
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少即是多  
通过使用乙炔减少气体消耗

如果需要减少过程成本，那气体总量的消耗是一个重要的考量因素。
从这方面来讲，乙炔是最佳的燃烧气体。

使用乙炔可以节省两个方面的成本。一方面，由于更短的预热时间和
更快的加工过程，燃烧气的需求较小；另一方面，氧气的使用量也会
相应减少，因为较低的乙炔和氧气配比率即能产生正常的切割火焰。
（见以下图表）

在钎焊和预热等应用过程中，不需要很高的温度，甚至有可能用空气
来替代氧气助燃，并保持精确和快速的热传递，从而节省更多的成
本。

在预热应用中，用氧和乙炔达到理想温度后而被缩短的时间允许系统
间歇时可暂时暂停加热，这意味着可以节省更多的气体。而对其它燃
烧气体来说，如丙烷和天然气，就无法这样操作，因为会导致预热时
间过长与成本过高。

各种混合比例的比较

燃烧气 混合比
（氧气量/燃烧气量）

天然气（甲烷） 1.8
液化气（丙烷） 4.0
乙炔 1.1

06 乙炔

各种燃烧气与空气混合的火焰温度
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LINDOFLAMM® 是林德集团的注册商标。

用氧－乙炔 LINDOFLAMM® 烧嘴进行管道预热

轨道焊氧乙炔预热（ 高强度钢管，43mm，直径：2900mm）

液化气 乙炔
过程时间（小时） 9 7
燃烧气需求（立方/小时） 16.3 12.6*
总燃烧气需求（立方） 146.7 23.0**
燃烧气成本的减少 (%) - 53
过程成本的减少 (%) - 22
总成本的减少 (%) - 32
注 *  最大流量，乙炔流量开始减少

在初始加热之后

 **  间歇中的暂停产生另外的节省

07乙炔
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结果截然不同 
使用乙炔获得卓越性能

乙炔能增强很多应用的表现，并取得高质量的结果，使您在竞争中趋
于领先。以下是一些实例：

 → 与其它燃烧气体比，乙炔产生非常少的水分，使它成为唯一适合预
热、焊接或钎焊高强度材料的气体。

 → 焊接和切割过程会在工件中产生残余的应力，导致一定的变形。只
有乙炔的火焰可以产生精确的热量集中分布。其它的燃烧气体加热
区域较大，而无法达到此效果。

 → 锈垢可以被氧乙炔火焰有效的去除掉。火焰清洁后的表面为后续上
漆和涂层提供了优异的粘附力。

 → 中性的火焰设置是非常关键的，特别是在进行气焊钢铁的时候，为
了避免在熔池内的不良反应，只有乙炔可以提供必要的火焰温度和
火焰输出，并为熔化和焊接提供一个中性的环境。

在氧－丙烷切割过程中在冷板上会形成一些水坑，水分会导致腐蚀并在预热、钎焊或焊接过程中产生问题

08 乙炔
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燃烧气含水量对比表

火焰中的水含量 %
天然气（甲烷） 41
液化气（丙烷） 32
乙炔 3

不同的应用使用不同的气体

应用 乙炔 液化气 天然气 其他燃烧气 助燃气
钢燃烧
切割 +++ ++ ++ 丙烯 氧气
刨削 +++ 氧气
粉末切割 +++ ++ 氧气
氧气切割 氧气
熔化
焊接 +++ 氢气 氧气
钎焊 +++ ++ 氧气、空气
软焊 ++ ++ 氧气、空气
熔融 +++ 氧气
喷涂 +++ ++ 丙烯、氢气、乙烯等 氧气
材料加热
热成形 +++ ++ 氧气
预加热 +++ ++ + 氧气
后加热 +++ ++ + 氧气
硬化 +++ ++ 氧气
清洁 +++ + 氧气
表面改性 +++ + 氧气
矫直 +++ + 氧气
变形控制 +++ + 氧气
沥青加热 +++
清除涂层 ++ +++ 氧气、空气
钎封 + +++
减少摩擦
碳涂层 +++ 丙烯
空间加热
室内加热  +++ ++

09乙炔
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安全性能的建立 
无论您在何地，您都可信赖乙炔

如果在有限空间或者地下使用燃烧气体的话，乙炔是唯一适合的气
体。这是因为它的一些物理特性，如比空气轻10%，可防止产生危险
的燃烧气体在地面集聚的情况。

和所有燃烧气体一样，乙炔也需小心处置。燃烧气体的应用可能伴随
一些潜在的危害，如火焰和烟尘，这些需要特别的关注并需建立相应
的安全系统和设备来应对具体的作业环境。气体钢瓶、集装格及储罐
等供气系统需要谨慎安置并配备万全的事故保护措施。

如果您与林德合作，您的作业安全将得到保障。我们可以为您提供相
关的安全建议、手册、服务和产品，从而保护您宝贵的财产。
 
 

乙炔10
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您可信赖的高效 
最合适的供气解决方案

好的燃烧气需要有正确的供应模式作为补充。以我们积累多年的经
验，我们会给您提供最经济有效的解决方案，无论是以钢瓶还是槽车
进行供应。此外，我们还可以提供给您必要的设备（如自动切换的汇
流排和减压阀）以及专业的设计，并安装和维护符合安全标准的气体
管路系统。

无论您有怎样的气体需求，我们都可以提供给您一个灵活、可靠的气
体供应系统，尽可能减少对您生产的影响。如果您采用我们SECCURA®
自动供气系统的服务，我们会帮助您全方位管理您的气体，让您无须
再担心日常的气体供应。

SECCURA® 是林德集团的注册商标。

乙炔12
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气体供应：乙炔管线车、液氩、液体二氧化碳及液氧储槽。

乙炔 13

Brochure Acetylene_57698_12.indd   13 03.06.13   11:59



省下时间和精力而专注于您的核心业务 
将我们的定制服务融入您的气体解决方案

今天的市场竞争日趋激烈，这意味着您需要更专注于您的增值业务。
林德提供给您的不仅仅是气体供应服务，我们拥有一整套解决方案使
您的工作更轻松，并确保您享受到最先进的技术和最新的安全标准。
我们还可协助您解决生产上的问题，帮助您进行最高效的运营。

由于这些应用都没有现成固定的模式，林德可以给您提供
LINDOFLAMM®的火焰解决方案。
 

乙炔14
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ACCURA®, SECCURA® 和 WELDONOVA® 是林德集团的注册商标。

行政管理效率：通往成功的捷径
我们知道您需要一些简单易用的工具来关注于库存管理，采购和付款
过程中的关键因素。因此，我们专门设计了几款在线工具让我们的互
动沟通更简便、更透明。我们的服务致力于提高行政效率。

 → ACCURA® 钢瓶管理系统 （ 跟踪和追踪单个钢瓶）
 → 电子订单
 → 客户的自助服务（运单，发票等）

供应的可靠性： 没有意外情况
在您生产过程中，您需要一个可靠而有效的气体供应系统。如果您使
用我们的气体服务，您无需再担心气体供应，意外的气体中断将成为
历史。我们提供的不仅仅是可靠的服务。

 → 快速和紧急送货
 → SECCURA® 自动供气系统
 → 气体供应系统的设计和安装
 → 预防性的系统维护

质量和安全：安全、健康和更具竞争力
在林德，我们永远把安全放在首位。我们像对待自己一样专注于您的
健康、安全。同时，我们保证提供高质量的气体使您在行业内具有高
竞争力。我们提供的不仅仅是质量和安全。

 → 安全培训
 → 安全审计
 → 气体认证

过程应用的专业技术：知识是关键
当涉及到先进和高效的气体应用，我们的应用技术专家永远处在最新
发展的顶端。配合我们全球网络的本地专家和全球的研发部门，我们
能在全世界范围内给您提供专业的技术支持。我们的服务不仅仅是应
用技能。

 → 气体应用培训
 → WELDONOVA® 过程咨询
 → 客户研发

请咨询当地的林德销售与客服人员，以获得您所在地区的具体服务项
目的信息。

乙炔 15
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林德以创新理念，在全球市场上常居先锋地位。作为技术领军者，我们以不断提升技术水平为己任。我们保持着开拓进取的优良传统，始终致
力于开发优质产品和革新工艺。 
 
林德的服务不仅于此。我们为客户创造附加值、显著的竞争优势和更高的效益。每一种理念都为满足客户的需求而量身定做从标准化到定制化
解决方案一应俱全，适用于所有工业和各类规模的企业。 
 
要保持与时俱进，您需要一个把高质量、工艺优化和高产率为作为日常运作一部分的合作伙伴。我们所定义的合作不仅是在您身边待命，而是
与您并肩同行。终究，通力合作才是商业成功的核心。

林德 － 精于品 诚于行

创新为先

比欧西（中国）投资有限公司 – 林德集团成员
中国上海浦东新金桥路27号9号楼 邮编 201206 
电话：+86.400-820-1798, 传真: +86.400-820-2798 
www.linde.com.cn
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