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与焊接相关的 
安全隐患的预防
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焊接的环境可能是一个危险的场所。焊接、切割和相关的工艺对焊工
和附近区域里的其他人造成了相当的职业性威胁。每个人都有责任确
保工作的安全进行，也有责任不让工作区里的其他人遭受危险。
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理解焊接车间的安全隐患

为了降低这些风险，意识到可能的隐患并懂得如何将其避免是至关重
要的。焊接环境中的主要安全隐患包括：

•	 电相关的
•	 辐射
•	 热、火焰、爆炸
•	 受限空间
•	 噪音
•	 焊接烟尘
•	 溶剂

环境的差异如湿度、雨水或寒冷也可能影响安全隐患的增加或改变。

焊接车间里的安全隐患不仅仅局限于上述几种，在这个环境中的工作
者必须始终保持警惕。

电相关的安全隐患

接触带电的电力设备或部件，包括电极和工件，都可能导致灼伤伤
害，或者更严重的被电击。直接接触人体的电击可以致命，也有可能
让高处的工作人员摔落。

电力的安全隐患虽频繁但不很明显，在进行电弧焊接工作时，操作焊
接设备请务必小心。	

辐射的安全隐患

电弧焊接和切割以紫外线(UV),可见光和红外线（IR）辐射的形式释放
电磁辐射。辐射对于人体的影响效果取决于辐射的类型和强度，与人
体的距离以及在辐射中暴露的时间。

源自焊接和切割的非电离辐射也会对人体皮肤和眼睛造成伤害。尤其
是紫外线(UV)辐射会灼伤未经保护的人体皮肤和眼睛(电弧眼)。

电弧焊接的辐射通常是很明显的，但是电弧可能在没有预警情况下起
弧。红外线和紫外线辐射的影响通常无法感知，直到暴露了一段时间
才能发现。
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热、火焰、爆炸

灼伤是焊工每天都要面对的安全隐患，因为焊接是一种频繁涉及热，
火焰、熔融金属和高温焊接电弧的工艺。灼伤可能会发生在皮肤或者
眼睛上。

火和爆炸是焊接环境中严重的安全隐患。在有可燃材料，灰尘，可燃
性液体，气体，蒸气情况下，热和火焰可以导致火灾甚至爆炸。

在高温环境下工作也可能导致人体过热，发生中暑。如果不能及时补
充因出汗而流失的体液可能会导致热衰竭或虚脱。极端状况下，可能
会发生热射病，而这种疾病是致命的。

受限空间的安全隐患

如果工作在受限空间来进行的话，那么在焊接中日常碰见的许多安全
隐患可能会更加严重。每年都有数量不少的人在受限空间的工作中死
亡，死亡原因中主要是窒息，因此需要额外的警惕。

受限空间不一定是小而拥挤的，但是如果是的话，那么其中的空气流
通肯定受到了限制，从而造成了一个有安全隐患的环境。

在这样的空间工作需要更深入了解潜在的安全隐患和安全工作守则。
在封闭空间工作的焊工必须经过正确的培训，配备齐全的装备并接受
适当的监督。额外保护及监控设备可能也是必要的。
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噪音

在一个工厂的车间里，噪音每天都会发生。所有的焊接和切割作业都
会产生噪音，但是有一些噪音程度特别严重。辅助的工艺如打磨、刨
削、碳刨以及锤击都会产生不同程度的噪音。

长时间暴露在噪音中可能导致听力受损乃至听力丧失。

焊接烟尘

所有的焊接方法都会产生焊接烟尘，不同的焊接方法和焊接条件，所
产生的烟尘量会有差异。焊接烟尘包含了颗粒物，即能见的烟雾云，
还包含了不可见但有时能闻到的气态烟雾。大部分情况下，焊接烟尘
的形成很接近电弧，越靠近焊工的位置烟尘越多，但是一些气态的烟
雾，例如臭氧，可能形成于很远的距离以外。

焊接或切割的烟尘对于暴露在其中的人体的潜在影响主要取决于产生
的烟尘量、化学成分以及暴露在烟尘中的时间长短。焊接和切割烟尘
中所有的组分在一定浓度上都会给人体健康带来风险，某些组分的危
害尤其严重。对健康危害最大而较易接触到的污染物有：臭氧、铬(尤
其是六价铬Cr6+)、镍、镉以及铅。

溶剂

用于焊接工业的溶液有些是可燃的，或者内含可燃的组分。最频繁碰
到的可燃液体是丙酮，石油醚和石油溶剂油。

一些溶液在焊接电弧作用下会分解形成有毒的或有刺激性的副产品，
其中毒性最强的产品是光气。

当靠近焊接电弧、火焰、热金属和热部件时，可燃性的溶液可能带来
火灾或爆炸的风险。
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预防措施

为了在焊接环境中安全工作，必须甄别安全隐患并评估其风险。	

安全隐患是指潜在可致伤害的因素。安全风险是指在主观条件下，安
全隐患实际将造成伤害的可能性。焊接可能带来多方面的严重安全隐
患，但是其风险取决于如何处理和控制这些隐患。

控制

良好的通风措施和现场烟尘吸收装置均被用于控制焊接过程中产生的
烟尘和气体。对于焊工和操作工的工作区域，烟尘值应该被控制在个
体安全限值之下。

在没有通风措施的受限空间中，必须要使用空气供给呼吸系统。在那
些超过安全限值的烟尘环境中时，也可能需要使用呼吸系统进行保
护。

安装监控系统，可预防窒息风险，并可监测可燃性气体泄漏，及监控
燃烧副产品。

人员防护

为最大限度地避免焊接、切割和其他制造工艺所带来的安全隐患，焊
工和操作工应该按照当地的标准要求，始终穿戴正确的防护服装、听
力和视力防护设备。

人员的监控，尤其是在低氧环境中，对于受限空间的工作人员来说是
一个重要安全预防措施。

在焊接车间采取防护措施
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林德以创新理念，在全球市场上常居先锋地位。作为技术领军者，我们以不断提升技术水平为己任。我们保持着开拓进取的
优良传统，始终致力于开发优质产品和革新工艺。

林德的服务不仅于此。我们为客户创造附加值、显著的竞争优势和更高的效益。每一种理念都为满足客户的需求而量身定
做－	从标准化到定制化解决方案一应俱全，适用于所有工业和各类规模的企业。

要保持与时俱进，您需要一个把高质量、工艺优化和高产率为作为日常运作一部分的合作伙伴。我们所定义的合作不仅是在
您身边待命，而是与您并肩同行。终究，通力合作才是商业成功的核心。

林德 － 精于品 诚于行

创新为先
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